Arnold Sondermaschinen Ernuld

29509DCG RAVENSBUR G

BlUrststation

Ergénzend zum Laserschweil3prozef3 bietet ARNOLD
RAVENSBURG eine Bdrststation zum Reinigen der
geschweil3ten Bauteile an. Die Werkstlicke werden manuell
in ein Spannfutter eingelegt und der Birstprozess wird auto-
matisch abgearbeitet. Eine automatische Beladung ist
optional erweiterbar. Die integrierte Absaugung erfasst die
Spritzer und den Gratabfall. Durch ein Federpaket wird die
Abnutzung der Birste reduziert.

1 Burstkopf horizontal: 2 Zweiter Burstkopf
Verstellschlitten fir ver-  horizontal: Optional
schiedene Bauteilgrof3en

Besonderheiten:

e Kompakte Bauweise -
alle Komponenten an einem Grundgestell

e geeignet fur rotationssymetrische Werkstiicke

e 2te Burststation optional erweiterbar

e Spritzer und Gratabfallentsorgung

e Synchrones Bursten (seitlich und vertikal)

3 Burstkopf mit verti- 4 Spannfutter mit

kaler Verstellachse Bauteilrotation
K.H. Arnold GmbH & Co. KG Technische Daten:
Gottlieb-Daimler-StralRe 29, Synchrones Biirsten (axial und radial) pneumatische Verfahrwege:
88214 Ravensburg, gautﬁilabmaﬁe: |£ 0502- 53(?0 mm '(*,,‘,’i;';‘i,’;‘:t':.ﬁ‘ﬁ;ﬁ;‘i'f_zfs?;m
Telefon +49 (0) 751 36169-0, HICHMESSEL - enm Vertikale Biirste 380 mm

Al hne A :

Telefax +49 (0) 751 36160-40 s Stevering Semens £7 200
E-Mail: info@arnold-rv.de Zubehor: lokale Absaugung




